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MS402 polishing machine

INTRODUCTION

Thank you for choosing the product of MSG Equipment.

This User Manual contains information on the purpose, configuration, technical specifications,
and safe operation procedures for the MS402 machine.

Before using the MS402 polishing machine (hereinafter referred to as the machine), carefully read
this User Manual.

Due to continuous improvements to the machine, changes may be made to its design and delivery
package that are not reflected in this User Manual. Therefore, no claims may be made regarding
the data and illustrations in this User Manual.

1. APPLICATION

The MS402 machine is designed for polishing steering rack rods and various shafts to remove
buildup, surface corrosion, and achieve the required surface roughness. Polishing of the rod,
secured in the chuck, is performed using flexible abrasive material—sandpaper.

2. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Dimensions (LxWxH), mm
Weight, kg

Power source

Supply Voltage, V

Drive Power, kW

Drive Speed, rpm

Max Length of Workpiece, mm
Min Length of Workpiece, mm

1570x600%1080

86

three-phase electrical network
400

0.75

1500

900

400
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3. DELIVERY SET

The delivery set includes:

Number of
Item name
pcs
MS402 Mechanism 1
Chuck Key 1
400V / 16 A Power Socket 1
User Manual (card with QR code) 1

4. MACHINE DESCRIPTION

The machine consists of the following main components (Fig. 1):

060 00 O (9]
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Figure 1

1 - Electric Motor
2 - Drive Belt Guard
3 - “START” Button
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4 - Power Supply Rotary Switch

5 - Drive Stop Button

6 - Chuck Guard

7 - Chuck

8 - Emergency Drive Stop Button

9 - Tailstock with Taper

10 - Tailstock Axial Adjustment Handwheel

5. APPROPRIATE USE

1. Use the machine only for its designated purpose (see Section 1).

2. The machine is intended for indoor use at temperatures ranging from +10 to +40 °C and relative
humidity not exceeding 75%, without condensation.

3. To avoid damage or malfunction, modifications to the machine’s design are not allowed. Only
the official manufacturer may make changes to the machine.

4. If malfunctions occur during machine operation, stop using it immediately and contact the
manufacturer’s technical support or an authorized dealer.

& WARNING! The manufacturer is not responsible for any damage or injury to human health
resulting from non-compliance with the requirements of this user manual.

5.1. Safety instructions

1. Only specially trained personnel with authorization to operate specific types of equipment and
who have undergone safety training are allowed to use the machine.

2. Keep the workspace clean and well-lit. Clutter and poorly lit areas can lead to accidents.

3. When operating the machine, use personal protective equipment for the eyes and hands, such
as safety glasses and gloves.

4. For electrical and fire safety, DO NOT:

e  Connect the machine to a power supply with faulty or missing overload protection.
e  Operate the machine if it is malfunctioning.
e Repair or modify the machine yourself.

5. The room where the machine is installed must be equipped with local exhaust ventilation.
6. Memorize the location of the emergency stop button so you can use it quickly if necessary.
7. Always securely clamp the workpiece in the machine.
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8. Ensure the workpiece is mounted without runout.
9. Always remove the chuck key after installing the workpiece.

5.2. Machine preparation for operation

The machine is delivered packaged. Remove the packaging materials. The packaging is fully
recyclable; collect and dispose of it in designated recycling areas.

After unpacking, ensure the machine is intact and undamaged. If any damage is found, contact
the manufacturer or authorized dealer before turning on the machine.

Place the machine on a firm, flat, horizontal surface. During installation and relocation, handle
the machine by its frame only.

Before operating the machine:

1. Connect the 400 V power supply using the socket provided with the machine. Follow the
markings (L1, L2, L3, N, PE) inside the socket to ensure correct wiring to the power network.

2. Ground the machine frame.

6. POLISHING THE STEERING RACK ROD

The procedure for operating the machine, using the example of polishing a steering rack rod, is
as follows:

1. Install the steering rack rod into the chuck and tighten the chuck jaws using the supplied key.
2. Rotate the handwheel to bring the tailstock with the taper so that the taper fits into the taper
hole at the end of the rod. Securely tighten the chuck jaws and the handwheel.

3. Lower the chuck guard. Turn on the machine by rotating button 4 and press the “START” button
to activate the drive.

4, Wrap a strip of sandpaper around the workpiece (see Fig. 2).

& WARNING! Be careful not to touch the rotating workpiece.
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“ .
Figure 2

5. Polish the rod with the sandpaper using movements along the axis of the workpiece,
periodically changing the contact area of the sandpaper.

& WARNING! When polishing, hold the sandpaper with both hands, as shown in Figure 3. Other
methods of holding it are dangerous.

Figure 3

6. After polishing is complete, stop the machine drive and remove the rod by reversing the
installation procedure.
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7. MACHINE MAINTENANCE

The machine is designed for long-term operation and does not require special maintenance.
However, to ensure maximum reliability and continuous operation, perform regular inspections
and the following tasks:
e At the end of each work shift, clean the machine using a soft brush or cloth.
e During operation, monitor the performance of the electric motor. Unusual noises,
excessive heating, or vibrations indicate malfunction.

7.1. Cleaning and care

To clean the machine surface, use soft cloths or wipes with neutral cleaning agents. To prevent
corrosion, damage, or malfunction, do not use abrasives or solvents.

8. DISPOSAL

Equipment deemed unfit for use must be disposed of.

The equipment does not contain any chemical, biological, or radioactive elements that could
harm human health or the environment when proper storage and usage rules are followed.
Disposal of the equipment must comply with local, regional, and national laws and regulations.
Do not dispose of non-biodegradable materials (PVC, rubber, synthetic resins, petroleum
products, synthetic oils, etc.) in the environment. For the disposal of such materials, contact
companies specializing in the collection and disposal of industrial waste.

Copper and aluminum parts, considered non-ferrous metal waste, should be collected and sold.
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BCTYI

[Osakyemo Bam 3a Bu6ip npoaykuii TM MSG Equipment.

LA IHCTpyKUiA 3 ekcniyatauii MicTUTb BiJOMOCTi MPO NpU3HAUeHHs, KOMMNEKTaLito, TeXHiuHi
XapaKTePUCTUKM, A TAKOX NpaBuna 6esneyHoi ekcnayartauii Bepctata MS402.

Mepea BMKOPUCTAHHAM BepcTtaTa MS402 (gani 3a TEKCTOM BepcTaT) YBAaXHO BMBYITb L0
IHCTPYKLUitO 3 ekcnnyaTauii.

Y 3B'A3KYy 3 NOCTiNHMUM MOMIMNWEHHAM BepcTaTa B KOHCTPYKLIiO i KOMNNeKTaLilo MoXyTb 6yTu
BHECEHi 3MiHW, AKi He Bigo6paXkeHi B Wi IHCTPYKLiT 3 eKcnayaTauii. TOMy WOAO0 AAHUX | PUCYHKIB
i€l IHCTPYKLT 3 ekcnayaTawii He MOXyTb 6yTU Npea'aBneHi 6yab-aKi npeTeHsil.

1. NIPU3HAYEHHA

BepcTaT MS402 npusHaueHUii ANA BMKOHAHHSA MONIPYBAHHSA LUTOKIB PYyNbOBUX PENOK i Pi3HMX
BaJiB 3 MeTOl0 BUAANEHHA HaNbOTy, NOBEPXHEBOT KOPO3ii Ta OTPUMAHHA HEO6XiAHOT WOPCTKOCTI
noBepXoHb. MonipyBaHHA 3aKPinieHoro B NaTPOHi WTOKA NPOBOAUTLCA 3@ JOMOMOTOK FTHYUKOro
a6bpasnBHOro maTepiany - HOKAAYHOrO Nanepy.

2. TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

ra6aputu (OxLUxB), Mm 1570x600x1080

Bara, Kr 86

[xepeno X1MBNeHHA TpudasHa eneKkTpryHa mepexa
Hanpyra »xuBneHHs, B 400

MoTyxHicTb NnpuBoAy, KBT 0.75

LBuakictb npusoay, 06/xs 1500

MakcumanbHa AOBXUHA 06p06toBaHOI feTani, 900

MM

MiHimanbHa goBXuHa 06po6noBaHOT AeTani, 400

MM
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3. KOMIJIEKTALLIA

Y KOMNEKT NOCTaBKN BXOAUTD:

HalimeHyBaHHSA KinbKicTb, wr.
BepcTtat MS402 1
Kntou [0 TOKapHOro naTtpoHa 1
Po3eTka XnBneHHs 400 B / 16 A 1
IHCTpYKLia 3 ekcnnyaTauii (kapTka 3 QR Koaom) 1

4. ONMNC BEPCTATA

BepcTaT cKnapgaEeTbea 3 TaKUX OCHOBHUX efieMeHTIB (pI/IC. 1):

0606 0 6 O
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PucyHok 1

1 - eNeKTPOABUIYH;

2 — 3aXUCT NPUBOJAHOIO pemeHs;

3 - KHonKa «IMYCK»;

4 - NOBOPOTHA KHOMKA NOAAYi XUBNEHHS;
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5 — KHOMKA BUMKHEHHS NPUBOAY;

6 — 3aXUCT NaTpoHa;

7 - NaTpoH;

8 — KHOMKa aBapiliHOro BUMKHEHHS NPUBOAY CTEHA];
9 — 337HA 6a6Ka 3 KOHYCOM;

10 - MaxoBUWK 418 OCbOBOTrO 3MillleHHA 3aAHbOoT 6abKu.

5. BUKOPUCTAHHA 3A MPU3HAYEHHAM

1. BAKOPUCTOBYiATE BepCTaT TifbKK 33 NPAMUM NpU3HAUEHHAM (guB. po3ain 1).

2. BepcTaT npu3HayeHuii AnNs BUKOPUCTaHHSA B MPUMILLEHHI 3@ TemnepaTypu Big +10 go +40 °C i
BiAHOCHI BONOrocTi NOBIiTPs He 6inblue 75 % 6e3 KOHAEeHcaLil Bonoru.

3. LLlo6 YHMKHYTM NOLIKOAXEHHSA 260 BUXOAY BepcTaTa 3 nafy, He A0NYCKAETbCSA BHECEHHSA 3MiH A0
MOro KOHCTPYKLiT Ha BNacHWA po3cyf. BepctaT He Moxe 6yTW 3MiHEHMM 6yAb-KUM, Kpim
odiLinHoro BUpo6HMKa.

9. Y pasi BUHUKHEHHSA 360iB y po60Ti BepcTaTa Ciif NPUNMHUTY NOAASNbWY WOr0 eKCnayaTauito i
3BepPHYTUCA Ha NIANPUEMCTBO-BMPOGHUK 360 J0 TOProBOro NpeAcTaBHUKA.

A MOMNEPEMKEHHA! BUpO6HUK He Hece BiANOBIAANbHOCTI 3a 6yAb-AKi 36MTKM a60 WwKoAy
3A0pOB'I0 Nojel, OTPUMAHI BHACTIAOK HEAOTPMMAHHA BUMOT L€l IHCTPYKLT 3 eKcnnyaTauii.

5.1. IHCTpyKLUii 3 TeXHiIKK 6e3neku

1. [lo po60TK Ha BepCTaTi AONYCKaIOTLCS creLianbHO HaBUYEHi 0Co6Y, siKi ofiepXany npaso po6oTu
Ha YCTATKyBaHHi NeBHMX TUMNIB i NPONLWIM iIHCTPYKTaX 3 6e3MeUHnX NpUInomis i MeToais poboTu.

2. Po6oue micue HeO6XigHO YTPUMYBaTK YMCTUM i 3a6e3MeunTi Xopolle OCBIiTNeHHs. be3napg i
HeOoCBITNEHi 30HN PO6OYOro MiCLS MOXYTb MPU3BECTMN [0 HELACHUX BUNAAKIB.
3. Mig yac po60oTK 3 BepcTaTOM HeO6XiAHO BUKOPUCTOBYBATM 3aC06M iHAMBIAYAaNbHOTO 3aXUCTY
ouen i PyK - 3aXMCHi OKYNAPK i pyKaBUYKMN.
4. inA 3a6e3neyeHHs eNneKTPUYHOI Ta NoXXexxHoi 6e3nekn 3ABOPOHAETbCA:

e  nigKnouaTu BepcTaT A0 E€NeKTPUYHOT Mepexi, WO Mae HecnpaBHWW 3axXUCT Bif

CTPYMOBUX NMepeBaHTaXXeHb abo He MA€ TAKOTO 3aXMUCTY;
e  eKcnnyaTauis BepcTtata B HECMPaBHOMY CTaHi.
e  CaMOCTINHO NPOBOANTY PEMOHT i BHOCUTU 3MiHU B NOTO KOHCTPYKLiitO.

5. MpumiuleHHs, e 6yae BCTAaHOBNEHMIA BepcTaT, Mae 6yTU obnagHaHe MIiCLEBOK BUTAXKHOW
BEHTUNALLEID.



YKpaiHcbKa
|

IHCTpyKUin 3 ekcnayaTauii

6. 3anam'aTante nosuuilo (po3TawyBaHHA) BMMMUKAua aBapiilHOT 3yMuHKMW, W06 y 6yab-aKum
MOMEHT MOT/IN ONEepaTMBHO HUM CKOPUCTATUCA.

7. 3aBXAN HaAinHO hikcyriTe 06po6NtoBaHY feTanb y BepCTaTi.
8. leTanb y BepcTaTi NOBMHHA 6YyTW BCTaHOB/EHA 6€3 6UTTS.
9. 3aBXAN BUTATYWATE KIHOY i3 MAaTPOHA Nicis BCTAHOBMEHHA AeTani.

5.2. MigrotoBka Bepcrara 4o po6oTu

BepcTaTt nocTaBNAETbCSA YNAKOBAHMM. 3BifIbHITL BEPCTaT Bifi MaKyBasibHUX MaTepianis. MakyBanbHi
maTepianu nigaaroTbCs MOBHIW yTUNi3auii, 36upanTe iX y BiANOBIAHMX 30HaX ANA PO3AiNbHOro
36MpaHHA BigXo4iB.

Micna po3nakyBaHHA HEO6XiAHO MepeKoHaTUCA B TOMY, WO BEPCTaT LifWA i HEe MAE XOAHUX
NOWKOMKEHDb. Y pasi BUABNEHHS MOLWKOLKEHb, Nepes YBIMKHEHHAM BepcTaTa, HeobXigHO
3B'A3aTNCA i3 3aBOAOM-BUPOBGHUKOM 260 TOProBUM NPEACTABHUKOM.

BepcTaT BCTAHOBNIOETbCA HA NiAno3i 3 TBepAolo PiBHOKW rOpU3OHTaNbHO NoBepxHeto. Mig vac
BCTAHOB/IEHHS Ta NepeMmilleHHa BepcTaTa TPUMaNTe NOro BUK/IOYHO 3a pamy.

Mepep exkcnnyartalielo BepcTata HeOb6XigHO:

1) MigknounTn eneKkTpuYHy mepexy 400B, ans Lboro HeobXiAHO BUKOPMCTATU PO3ETKY, WO iiae
B KOMMNNEKTi 3 BepcTaToMm, ycepeauHi € MapKyBaHHa L1 L2 L3 N PE, skoro HeobxifHO
JOTPUMYBATMCA Nif Yac NiAKNIOUYEHHS PO3ETKN 40 XNUBUIbHOT MEPEXI.

2) 3a3emnuTun Kopnyc (pamy) BepcraTa.

6. MONIPYBAHHSA LUTOKA PY/1IbOBOI PEAKU

NMopafok po60oTK 3 BEPCTAaTOM, Ha NPUKNAZi NONipYBaHHS WTOKA PyNbOBOT PeiKU, HACTYMHURA:

1. CTAHOBITb WITOK PyNbOBOT PEKM B NATPOH i 3BEAITb KyNauky naTpoHa 3a AOMOMOroi0 Kioua,
LLLO MOCTAB/IAETLCA B KOMMJIEKTI.

2. 06epTaHHAM MAax0oBUKa MiABeAITb 3aA4HI0 6a6KY 3 KOHYCOM TaK, W06 KOHYC NOTPANMB Y KOHYC Ha
TOPLEBIV YACTUHI WTOKA. 3aTATHITb HAAINHO KyNauKy NaTpPoHa i MaxoBUK.

3. ONyCTiTb 3aXWUCT NATpPOHa. YBIMKHITb )XMBMEHHA BepcTaTa MOBOPOTOM KHOMKM 4 i HATUCHYBLUN
KHOMKY «MYCK» 3anycTiTb npuBia.

4, 06BefiTb CMyry HaXAauUHOro Nanepy HaBKono 06po6noBaHoi aetani (aus. puc. 2).

& VBATA! byabTe 06epeHi, o6 He JOTOPKHYTUCA [0 AeTai, o 06epTaETbCA.
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PucyHok 2

5. Bignonipyite WTOK HaXaayHWM Nanepom pyxamu B3LOBX OCi AeTani, NepioAnUYHO MiHalTe
MiCLLe KOHTaKTy Ha)XAauHOro nanepy 3 geTaniio.

& VBATA! Mig yac nonipyBaHHsA YTPUMYITE HAKAAUHUI Nanip ABOMA pyKamu, iK MOKA3aHO Ha
ManoHKy 3. IHWi cnoco6u yTpUMaHHs TpaBMOHe6e3neuHi.

o~ _W
o

PucyHok 3

6. [0 3aBepLUEHHI0 NONipyBaHHA 3yNUHITL NPUBIA BepcTaTa i 3HIMITb LWUTOK Yy NOPAAKY 3BOPOTHOMY
BCTAHOBNEHHIO.
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1. ObCNTYTOBYBAHHA BEPCTATA

BepctaT po3paxoBaHMIN HA TpuWBanui nepiof ekcnayatauii i He Mae 0co6NMBMX BUMOI [0
o6cnyroByBaHHA. OfHAaK ANA MaKCMManbHOro nepiogy 6e3BiAMOBHOI ekcnnyaTauii Heob6xigHo
perynsipHo NpoBOAUTN NOrO OrNAA i, ONUCaHi HMKUe, po6oTu:

e  [licns 3aKiHYUEHHS pO60OYOIT 3MiIHM OUMLLANTE BEPCTAT Bif 3a6pyAHEHDb 3@ JONOMOrol M'AKOT
LWLiTKKM, FAHYIpKN.

e V npoueci ekcnnyatauii KoOHTponionTe po6OTy eneKkTpoABWIyHa. He3BuuanHi 3BYKH,
HaAMipHUIA HarpiB i Bi6pawLii cBiguaTb NPoO NOro HeCMpPaBHiICTb.

7.1. YUnWweHHsa Ta aornan

[ns ouumweHHA nNoBepxHi BepcTaTa CMifi BUKOPWCTOBYBATM M'AKi CepBeTKM abo raHuip's,
BUKOPUCTOBYOUM HENTPAsNbHi 3acobu Ans unweHHs. LWo6 YyHUKHYTU Kopo3ii, Buxoay 3 nagy a6o
NOLWKOMKEHHSI BEPCTATa, HEMPUNYCTUME 3aCTOCYBAHHA abpPasuBiB i PO3UNHHUKIB.

8. YTUNI3ALIA

O6nafgHaHHsA, BU3HAHe HeMpUAATHUM A0 eKcnayaTauii, nignarae ytunisawii.

O6nafiHaHHA He MA€E Y CBOIN KOHCTPYKUII 6yab-AKUX XiMiUHUX, 6iONOriYHUX a60 pPagioaKTUBHUX
eNnemeHTIB, AIKi Npn AOTPUMaHHI nNpasun 36epiraHHa Ta ekcnnyarauii mornm 6 3aBaaTh LWKOAK
300poB'lo Ntogen abo HaBKONWILHbOMY CEPEeIOBULLY.

YTunisauis 06/1afHAHHA MOBWHHA BIAMOBIAATU MiCLEBUM, PEerioHaNbHUM | HaLiOHANbHUM
3aKOHOAABUYMM HOPMaM i pernameHTam. He BUKMAATW B HABKOJULLHE CEpPefOBNLLEe MaTepian, Wo
He Ma€ 3maTHocTi 6ionoriuHo posknagatucs (MBX, ryma, CUHTETUUHI CMOMW, HadTONPOAYKTH,
CUHTETUUHI onil Towo). [ina yTunisauii Takux martepianis HeobxigHo 3BepTatucs 4o ipm, wWo
cneuianisyoTbesa Ha 360pi Ta yTUAI3aLii NPOMUCNOBUX BiAXOAIB.

MigHi Ta antomiHieBi geTani, WwWo ABNAOTL CO600 BiAXOAN KONbOPOBUX MeTanNiB, NignsraoTb 360py
Ta peanisauil.
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Polerka MS402

WSTEP

Dzigkujemy za wybor produktow marki handlowej MSG Equipment.

Niniejsza Instrukcja obstugi zawiera informacje na temat przeznaczenia, zestawu, danych
technicznych i zasad bezpiecznej pracy na polerce MS402.

Przed uzyciem polerki MS402 (zwanej dalej polerka) nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejsza
Instrukcja obstugi.

W zwiazku z ciggtym ulepszaniem maszyny jej konstrukcja i zestaw dostawy moga ulegac zmianom,
ktore nie zostaty uwzglednione w niniejszej instrukcji obstugi. W zwigzku z tym nie mozna zgtaszac
zadnych roszczen dotyczacych danych i rysunkow zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

1. PRZEZNACZENIE

Maszyna MS402 przeznaczona do polerowania roznych ttoczysk przektadni kierowniczych i innych
watow w celu usuwania osadu, korozji powierzchni i uzyskania wymaganej chropowatosci
powierzchni. Polerowanie ttoczyska zamocowanego w uchwycie odbywa sie za pomoca
elastycznego materiatu Sciernego - papieru Sciernego.

2. DANE TECHNICZNE

Wymiary (DxSxW), mm 1570x600x1080

Masa, kg 86

Zrodto zasilania trojfazowa siec elektryczna
Napiegcie zasilania, V 400

Moc napedu, kW 0.75

Predkosc¢ napedu, obr/min 1500

Maksymalna dtugosc obrabianego -

przedmiotu, mm

Minimalna dtugosc obrabianego przedmiotu, i

mm
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3. ZESTAW
Zestaw dostawy zawiera:
Nazwa Liczba, szt.
Polerka MS402 1
Klucz do uchwytu tokarskiego 1
Gniazdo zasilania 400V / 16 A 1
Instrukcja obstugi (karta z kodem QR) 1

4. OPIS POLERKI

Polerka sktada sig z nastepujacych podstawowych elementow (rys. 1):

0606 0 6 O
@

Rysunek 1

1 - silnik elektryczny;

2 - ostona pasa napedowego;

3 - przycisk ,Start”;

4 - obrotowy przycisk zasilania;
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5 - przycisk wytaczania napedu;

6 - ochrona uchwytu;

7 - uchwyt;

8 - przycisk awaryjnego wytaczenia napedu stanowiska;

9 — wrzeciennik tylny ze stozkiem;

10 - koto zamachowe do osiowego przesuniecia wrzeciennika tylnego.

5. ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

1. Polerke nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jej przeznaczeniem (p. sekcje 1).

2. Polerka przeznaczona do uzytku w pomieszczeniach o temperaturze od +10 do +40 °C i
wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 75% bez kondensacji wilgoci.

3. Aby uniknac uszkodzenia lub awarii polerki, nie wolno wprowadzac zmian w jej projekcie wedtug
wtasnego uznania. Polerka moze by¢ modyfikowana wytacznie przez oficjalnego producenta.

4, W przypadku awarii polerki nalezy przerwac jej dalsza eksploatacje i skontaktowac sie ze stuzba
wsparcia technicznego producenta lub przedstawicielem handlowym.

A OSTRZEZENIE! Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub szkody dla
zdrowia ludzkiego wynikajace z nieprzestrzegania wymagan niniejszej Instrukcji obstugi.

5.1. Wskazowki dotyczace BHP

1. Do pracy z polerka dopuszczane sg specjalnie przeszkolone osoby, ktore uzyskaty prawo do
pracy na stanowiskach okreSlonych typow i odbyty szkolenie w zakresie bezpiecznych technik i
metod pracy.

2. Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystoSci i zapewni¢ dobre oSwietlenie. Batagan i
nieoSwietlone obszary miejsca pracy moga prowadzi¢ do wypadkow.

3. Podczas pracy z polerka nalezy uzywac osobistego sprzetu ochronnego oczu i rak - okularow
ochronnych i rekawic.

4. W celu zapewnienia bezpieczenstwa elektrycznego i przeciwpozarowego ZABRONIONE JEST:
— podtaczenie polerki do sieci elektrycznej posiadajacej wadliwe zabezpieczenie nadpradowe
lub nie posiadajacej takiego zabezpieczenia;
— obstuga polerki w stanie wadliwym jest zabroniona.
— samodzielne dokonywanie napraw i zmian w konstrukgji.

5. Pomieszczenie, w ktorym polerka zostanie zainstalowana, musi by¢ wyposazone w lokalna
wentylacje wyciggowa.
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6. Zapamietaj pozycje (lokalizacje) wytacznika zatrzymania awaryjnego, aby moc z niego szybko
skorzysta¢ w dowolnym momencie.

7. Zawsze bezpiecznie mocuj obrabiany przedmiot w polerce.
8. Cze5¢ w polerce musi by¢ zainstalowana bez bicia.
9. Zawsze wyciagaj klucz z uchwytu po zamontowaniu czesci.

5.2. Przygotowanie polerki do pracy

Polerka jest dostarczana w postaci zapakowanej. Zwolnij polerke z materiatow opakowaniowych.

Materiaty opakowaniowe sa catkowicie utylizowane, nalezy je zbiera¢ w odpowiednich strefach w

celu oddzielnego zbierania odpadow.

Po rozpakowaniu nalezy upewni¢ sie w catosci polerki i braku uszkodzen. W przypadku

stwierdzenia uszkodzen przed wtaczeniem polerki nalezy skontaktowac sie z fabryka producenta

lub przedstawicielem handlowym.

Polerka jest montowana na podtodze o twardej, rownej poziomej powierzchni. Podczas montazu i

przenoszenia polerki trzymac nalezy wytacznie za rame.

Przed eksploatacja polerki nalezy:

1) Podtaczyc siec elektryczng 400V, w tym celu nalezy uzy¢ gniazdka dotaczonego do polerki,

wewnatrz znajduje si¢ oznaczenie L1 L2 L3 N PE, ktorego nalezy przestrzega¢ podczas
podtaczania gniazdka do sieci zasilajace;j.

2) Uziemi¢ obudowe (rame) polerki.

6. POLEROWANIE TEOCZYSKA PRZEKtADNI| KIEROWNICZE]

Procedura pracy z polerka, na przyktadzie polerowania ttoczyska przektadni kierowniczej, jest
nastepujaca:

1. Zamontuj ttoczysko przektadni kierowniczej w uchwycie i zsun krzywki uchwytu za pomoca
dostarczonego klucza.

2. Obracajac koto zamachowe przesun wrzeciennik tylny ze stozkiem tak, aby stozek uderzyt w
stozek na koncu ttoczyska. Mocno dokrec krzywki uchwytu i koto zamachowe.

3. Opusc ostone uchwytu. Wtacz zasilanie maszyny, obracajac przycisk 4 i naciskajac przycisk
START” uruchom naped.

4. Oprowadz pasek scierny wokot obrabianego przedmiotu (patrz rys. 2).

& UWAGA! Uwazaj, aby nie dotknac obracajacej sie czesci.
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Rysunek 2

5. Wypoleruj ttoczysko papierem Sciernym ruchami wzdtuz osi czesci, okresowo zmieniaj miejsce
kontaktu papieru Sciernego z czescia.

A UWAGA! Podczas polerowania trzymaj papier Scierny obiema rekami, jak pokazano na rysunku
3. Inne sposoby trzymania s traumatyczne.

°eo°v \u

Rysunek 3

6. Po zakonczeniu polerowania zatrzymaj naped maszyny i wyjmij ttoczysko w odwrotnej
kolejnosci.
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7. OBStUGA POLERKI

Polerka zostata zaprojektowana z mysla o dtugim okresie uzytkowania i nie ma specjalnych
wymagan w zakresie obstugi technicznej. Dla maksymalnego okresu bezawaryjnej pracy nalezy
jednak regularnie przeprowadzac jej inspekcje i opisane ponizej prace z zalecang czestotliwoscia.
+ Po zakonczeniu zmiany nalezy oczyscic polerke z zanieczyszczehn za pomoca miekkiej szczotki,
Sciereczek.
+ Podczas pracy kontroluj prace silnika elektrycznego. Niezwykte dzwigki, nadmierne ciepto i
wibracje wskazuja na jego awarie.

7.1. Czyszczenie i codzienna obstuga

Do czyszczenia powierzchni polerki nalezy uzy¢ miekkich Sciereczek lub serwetek przy uzyciu
neutralnych Srodkéw czyszczacych. W celu unikniecia korozji, awarii lub uszkodzenia polerki
niedopuszczalne jest stosowanie materiatow Sciernych i rozpuszczalnikow.

8. UTYLIZACJA

Sprzet uznany za niezdatny do uzytku podlega utylizacji.

W konstrukcji sprzetu brak zadnych pierwiastkow chemicznych, biologicznych ani radioaktywnych,
ktore przy zachowaniu zasad przechowywania i eksploatacji mogtyby zaszkodzi¢ zdrowiu
ludzkiemu lub Srodowisku.

Utylizacja sprzetu musi by¢ zgodna z lokalnymi, regionalnymi i krajowymi przepisami i regulacjami
prawnymi. Nie nalezy wyrzucac do Srodowiska materiatu, ktory nie ma zdolnosci do biodegradacji
(PVC, guma, zywice syntetyczne, produkty ropopochodne, oleje syntetyczne itp.). W celu utylizacji
takich materiatow nalezy skontaktowac sie z firmami specjalizujacymi sie w zbieraniu i utylizacji
odpadow przemystowych.

CzeSci miedziane i aluminiowe, ktore sa odpadami metali niezelaznych, podlegaja zbiorce i
sprzedazy.
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INTRODUCCION

Gracias por elegir los productos TM MSG Equipment.

Este Manual de Usuario contiene informacion sobre el uso previsto, la configuracion, las
especificaciones técnicas asi como las normas de funcionamiento seguro de la Maquina MS521.

Lea atentamente este Manual de instrucciones antes de utilizar la Maquina MS402 (en adelante,
la Maquina).
Debido a las mejoras continuas de la maquina, pueden introducirse cambios en su disefio y

paquete de suministro que no estén reflejados en este Manual de Usuario. Por lo tanto, no se
pueden presentar reclamaciones respecto a los datos e ilustraciones de este Manual de Usuario.

1. USO

La maquina MS402 esta disenada para pulir vastagos de cremallera de direccion y diversos ejes,
eliminando depésitos, corrosion superficial y logrando la rugosidad superficial requerida. La
operacion de pulido del vastago, sujeto en el mandril, se realiza utilizando un material abrasivo
flexible, como papel de lija.

2. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones (LxWxH), mm
Peso, kg

Fuente de alimentacion

1570x600x1080
86

red eléctrica trifasica

Tension de alimentacion, V 400
Potencia de accionamiento, kW 0.75
Velocidad de accionamiento, rpm 1500
Longitud maxima de la pieza a procesar, mm 900
Longitud minima de la pieza a procesar, mm 400
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3. COMPLETACION

El juego de entrega incluye:

... Cantidad,
Denominacion o
piezas
Maquina pulidora MS402 1
Llave para el mandril de torno 1
Toma de corriente 400V / 16A 1
Manual de instrucciones (tarjeta con codigo QR) 1

4, DESCRIPCION DE LA MAQUINA

La Maquina se compone de los siguientes elementos principales (fig. 1):

060 00 O (9]
13] —L

Figura 1.

1 - motor eléctrico;
2 - proteccion de la correa de transmision;
3 - boton de "INICIO";




Espaiiol
|

Maquina MS402

4 - boton giratorio de alimentacion;

5 - boton de apagado del actuador;

6 - proteccion del mandril;

7 - mandril;

8 - boton de parada de emergencia del actuador de la maquina;
9 - contrapunto con cono;

10 - volante para el desplazamiento axial del contrapunto.

5. USO PREVISTO

1. Utilice la Maquina Gnicamente para los fines previstos (ver el apartado 1).

2. La Maquina esta disefada para su uso en interiores a una temperatura de +10 a
+40 °Cy una humedad relativa de no mas del 75% sin condensacion de humedad.

3. Para evitar danos o averias de la Maquina, no modifique su disefo a su discrecion. La Maquina
no puede ser modificada por nadie que no sea el fabricante oficial.

4, En caso de que se produzcan fallos en el funcionamiento de la Maquina, detenga su uso y
pongase en contacto con el servicio de asistencia técnica del fabricante o con el representante
de ventas.

A {ADVERTENCIA! El fabricante no sera responsable de ninguin perjuicio o daiio a la salud humana
causado por el incumplimiento de los requisitos de este Manual de instrucciones.

5.1. Indicaciones de seguridad

1. Se permite trabajar con la Maquina a personas especialmente capacitadas que han recibido el
derecho de trabajar en ciertos tipos de equipos y han recibido capacitacion sobre técnicas y
métodos de trabajo seguros.

2. El lugar de trabajo debe mantenerse limpio y proporcionar una buena iluminacion. El desorden
y las areas no iluminadas del lugar de trabajo pueden provocar accidentes.
3. Al trabajar con la Maquina es necesario utilizar proteccion personal para los ojos y las manos:
gafas de seguridad y guantes.
4, Para garantizar la seguridad eléctrica y contra incendios, esta PROHIBIDO:
— conectar la Maquina a una red eléctrica que tenga una proteccion contra sobreintensidades
defectuosa o que no disponga de dicha proteccion;
- funcionamiento de la Maquina en mal estado.
- realizar reparaciones de forma independiente y realizar cambios en su disefo.

5. El lugar de instalacion de la maquina debe estar equipado con ventilacion de escape local.
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6. Recuerde la posicion del interruptor de parada de emergencia para poder utilizarlo de manera
rapida en cualquier momento.

7. Siempre fije de manera segura la pieza a trabajar en la Maquina.
8. La pieza en la Maquina debe montarse sin latidos.
9. Siempre saque la llave del mandril después de instalar la pieza.

5.2. Preparacion de la maquina para el trabajo

La Maquina viene embalada. Libere la Maquina de los materiales de embalaje. Los materiales de
embalaje son completamente reciclables, recdjalos en las zonas correspondientes para la
separacion de residuos.

Una vez desembalada, asegiirese de que la Maquina esta intacta y no presenta danos. Si se
detectan danos, debe ponerse en contacto con el fabricante o el representante de ventas antes
de encender la maquina.

La Maquina se instala en un suelo con una superficie horizontal dura y plana. Al instalar y mover
la Maquina, sosténgala Gnicamente por el marco.

Antes de operar la Maquina, se debe:

1) Conectar red eléctrica de 400V. Para ello es necesario usar la toma suministrada con la
Maquina. En su interior hay marcacion L1 L2 L3 N PE que debe ser observada al conectar la
toma a la red de alimentacion.

2) Poner a tierra la carcasa (el marco) de la Maquina.

6. PULIDO DEL VASTAGO DE LA CREMALLERA DE DIRECCION

El procedimiento de trabajo con la maquina, utilizando como ejemplo el pulido del vastago de la
cremallera de direccion, es el siguiente:

1. Coloque el vastago de la cremallera de direccion en el mandril y cierre las mordazas del
mandril utilizando la llave suministrada en el kit.

2. Gire el volante para acercar el contrapunto con el cono, de forma que el cono encaje en el
orificio conico en la parte terminal del vastago. Apriete firmemente las mordazas del mandril y
el volante.

3. Baje la proteccion del mandril. Encienda la maquina girando el boton 4 y luego presionando el
boton "INICIO" para activar el actuador.

4, Envuelva una tira de papel de lija alrededor de la pieza que se esta procesando (ver figura 2).

& {ADVERTENCIA! Tenga cuidado de no tocar la pieza giratoria.



Espaiiol

Maquina MS402

Figura 2.

5. Pula el vastago con papel de lija realizando movimientos a lo largo del eje de la pieza. Cambie
periddicamente el punto de contacto del papel de lija con la pieza.

& {ADVERTENCIA! Durante el pulido, sujete el papel de lija con ambas manos, tal como se
muestra en la figura 3. Cualquier otra forma de sujecion puede ser peligrosa y provocar lesiones.

o 9 =20
“2ON

Figura 3.

6. Al finalizar el pulido, detenga el actuador de la maquina y retire la barra siguiendo el
procedimiento inverso al de la instalacion.
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7. MANTENIMIENTO DE LA MAQUINA

La Maquina esta disenada para un largo periodo de funcionamiento y no tiene requisitos
especiales de mantenimiento. Sin embargo, para garantizar un funcionamiento continuo y sin
fallas, es necesario realizar inspecciones periddicas y las siguientes tareas:
« Al final de cada turno de trabajo, limpie la maquina de cualquier suciedad utilizando un
cepillo suave o un pano.
- Durante la operacion, controle el funcionamiento del motor eléctrico. Sonidos inusuales,
sobrecalentamiento excesivo o vibraciones anormales indican posibles fallas en el motor.

7.1. Limpieza y cuidado

Se deben usar panos suaves o trapos para limpiar la superficie de la maquina con productos de
limpieza neutros. No se deben utilizar abrasivos ni disolventes para evitar la corrosion, la averia
o el dano de la maquina.

8. RECICLAJE

El equipo que se considere inadecuado para su uso debe ser desechado.

La estacion no contiene elementos quimicos, bioldgicos o radiactivos en su disefno que, al seguir
las normas de almacenamiento y uso, puedan causar dano a la salud humana o al medio
ambiente.

La eliminacion del equipo debe cumplir con las normativas y regulaciones locales, regionales y
nacionales. No deseche en el medio ambiente materiales que no sean biodegradables (PVC, goma,
resinas sintéticas, productos derivados del petroleo, aceites sintéticos, etc.). Para la eliminacion
de estos materiales, es necesario contactar con empresas especializadas en la recoleccion y
eliminacion de residuos industriales.

Las piezas de cobre y aluminio, que constituyen residuos de metales no ferrosos, deben ser
recolectadas y vendidas.
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BBEAEHUE

Bnarogapum Bac 3a Bbi6op npoaykumm TM MSG Equipment.

HacToslwwee PyKoBOACTBO MO 3KCM/yaTaLuuMn COAEPXMUT CBEAEHNA O HAa3HAYeHUM, KoMNieKkTauum,
TEXHUYECKUX XapaKTepUCTUKaX, @ Takxe npasuiax 6e30nacHomn akcnayaTaunm ctaHka MS402.

Mepea ncnonb3oBaHmem cTaHKa MS402 (fanee no TEKCTYy CTAHOK) BHUMATENIbHO M3yynTe AaHHOe
PykoBoaCTBO MO 3KcnayaTaumu.

B CBA3M C NOCTOSIHHBIM YNyYLIEHWEM CTaHKA B ero KOHCTPYKLUIO U KOMMEeKTa NOCTaBKN MOTYT
6bITb BHECEHDBI U3MEHEHUS], HE OTPAXEHHbIE B JAHHOM PyKOBOACTBE MO 3KCnayaTauuu. Moatomy K
[aHHbIM U PUCYHKaM AAHHOrO PyKOBOACTBA MO 3KCMAyaTauWu He MOFyT 6biTb NpeabsBhEHb
Kakue-nn6o npeteH3nu.

1. HASHAYEHUE

CTaHOK MS402 npefHa3HauyeH AN BbIMOAHEHUS NONIMPOBKU WITOKOB PYNeBbIX PEeK U Pa3NuUHbIX
BaNoOB C LeENblo yAaneHus Hanéta, NOBEPXHOCTHOW KOPPO3WM U NonyyeHus Tpebyemon
LIepoXoBaTOCTM MOBEPXHOCTel. MoNMpoBKa 3aKPenIeHHOro B NaTpoHe LUTOKA NMPOU3BOAUTCS C
NoMOLLbI0 FTM6KOro abpasMBHOro MaTepuana — HaxaauHou bymaru.

2. TEXHUMECKUE XAPAKTEPUCTUKI

Fa6aputbl (4xLLxB), Mmm 1570x600x1080

Bec, kr 86

MCTOYHMK NuTaHns TpéxdasHasa anekTpuyeckas ceTb
HanpsxeHne nutaHus, B 400

MolwuHocTb npuBoaa, KBT 0.75

CkopocTb NpuBoaa, 06/MuH 1500

MakcumanbHasa anuHa o6pabaTbiBaeMoi 900

petanu, Mm

MuHnmanbHas anvHa obpabatbiBaemMon 400

JeTanu, Mm
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3. KOMNNEKTALKA

B KOMNNEKT NOCTaBKN BXOAUT:

HaumeHoBaHue Kon-Bo, wr.
MonupoBanbHbI CTAHOK MS402 1
Kntou K TokapHOMy naTpoHy 1
Po3eTka nuTtaHua 400 B / 16 A 1
PykoBoaCTBO no 3kcnnyaTauuu (kaptTouka c QR Kogom) 1

4. OMNCAHUE CTAHKA

CTaHOK COCTOUT U3 CNeAyIoLLUX OCHOBHbIX 3nemMeHToB (puc. 1):

060 00 O (9]
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PucyHok 1

1 - 3neKkTpoABuUraTens;
2 - 3aWMTa NPMBOJHOIO PEMHS;
3 - KHonKa «MYCK»;

4 - NOBOPOTHAA KHOMKA Nojauu NUTaHus;
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5 — KHOMKa BbIK/OUEHUA NPUBOAR;

6 — 3aWmMTa NaTpoHa;

7 - NaTpoH;

8 — KHOMKAa aBapUNHOTO BbIKHOUEHUS NPUBOAA CTEHAQ;
9 - 33JHAs 6abKa C KOHYCOM;

10 - MaxoBVK N OCEBOr0 CMelleHus 3aaHen 6abKu.

5. UCMOJ/1b30BAHUE MO HASHAYEHUIO

1. Ucnonb3yiiTe CTAHOK TOMbKO MO NPAMOMY Ha3HaueHwuio (cm. pasgen 1).

2. CTaHOK npefHa3HaueH ANs WCNONb30BaHUA B MNOMelleHUM npu TemnepaType oT +10 Ao
+40 °C 1 OTHOCUTENBHON BNAXHOCTN BO3AyXa He 6onee 75 % 663 KoHAeHcauuu Bnaru.

3. Bo u3bexaHue MNOBpPeXAEHWUA UMM BbIXxOAA CTAHKA M3 CTPOs He [AONYCKAaeTCs BHeceHue
M3MEHEHUN B ero KOHCTPYKLMIO MO CBOeMYy YCMOTpeHUto. CTaHOK He MOXXeT 6bITb U3MEHEH KeM-
nm6o, Kpome oULMaANbHOrO NPONU3BOAUTENS.

4. B cnyyae BO3HUKHOBEHMUA cboeB B pa60Te CTaHKa cneagyeTt nNpekpaTuTb ,ElaﬂbHeVIUJyIO ero
3KcnnyaTayuto u OﬁpaTl/ITbCf-I B Cﬂy)K6y TeXnoadepXkKu npeanpuaTna-uarotoeuTena nUnn K
TOProesomy npencrasuTento.

& MPEAYVNPEXAEHVE! U3roToBUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a nio6oi ywep6 unu Bpep
3A0POBbLIO NoAeN, NoNyUYeHHbIN BCNeACTBUE Heco6noaeHnsa Tpe6oBaHui AaHHOro PyKoBOACTBA
no 3KcnayaTaumu.

5.1. YKa3aHua nNo TexHuke 6e30nacHOCTU

1. K paboTe Ha CTaHKe AOMYCKaTCA cneunanbHo 06yyeHHble nuua, NonyynsLlive Npaso padoTbl
Ha 060py0BaHUMN ONpeaeneHHbIX TUMOB U NpoLeLne NHCTPYKTAX No 6e30nacHbIM NpuemMam u
meTofam paboTbl.

2. Pabouyee MeCTO HeO6X0AMMO COAEepXaTb YWUCTbIM U 06ECcneynTb XOopollee OCBeleHue.
becnopsaoK 1 He OCBeLLeHHbIe 30Hbl PabOYero MectTa MoryT NMPUBECTU K HECUACTHBIM CITyUYasM.

3. Mpu pa6oTe co CTAaHKOM He06X0AMMO UCMOSb30BaTb CPEACTBA MHAMBUAYANIbHON 3aWMUTbl rNas
U PYK — 3alUNTHBIE OYKN U MEePUATKM.

4. 1ns o6ecneyeHmns INEKTPUUYECKON 1 NoxapHoi 6esonacHocTn 3AMPELLIAETCS:
— MOAKMIYATb CTAHOK K 3NEKTPUYECKON CETH, UMEIOLEN HEUCNPABHYIO 3aLUTY OT TOKOBbIX
neperpysok Unn He UMeloLEeN Takon 3aLLMUTbI;
— 3KCnnyaTtauna cTaHka B HEUCNPABHOM COCTOAHUN.
— CAMOCTOATENbHO NPON3BOAUTb PEMOHT U BHOCUTb U3MEHEHUNA B €r0 KOHCTPYKLMIO.
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5. MomeleHue, rae 6yaeT YCTAaHOBMEH CTAaHOK AO/MKHO 6biTb 060PYAOBAHO MECTHOW BbITAXHOW
BeHTUNALUEN.

6. 3anomMHUTe No3MumMio (PacnonoxeHue) BbiKOUATENA aBaPUNHON OCTAHOBKM, YTO6bI B 110601
MOMEHT MOT/IM ONepaTUBHO UM BOCMNOMb30BATHCS.

7. Bcerga HaaéxHo hukcnpymnte o6pabaTbiBaemMyio AeTasb B CTaHKe.
8. [leTanb B CTaHKe A0MKHA 6bITb YyCTaHOBNEHA 6€3 6ueHus.
9. Bceraa BbiTacKkMBaWTe Kty U3 NaTpoHa nocne ycTaHoBKW AeTanu.

5.2. MogroTtoBka mexaHm3ma K pabote

CTaHOK MOCTaBNAETCA ynakoBaHHbIM. OCBO60OANTE CTAHOK OT YMNaKOBOYHbIX MaTepuanos.
YnakoBOUHble MaTepuanbl NOAAAITCA NOMHOW yTUNu3aunm, cobupainTte nx B COOTBETCTBYIOLLNX
30Hax A/18 pa3aenbHoro c6opa OTXOM0B.

Mocne pacnakoBKkM Heo6xoAMMO y6eaAnTbCs B TOM, UTO CTAaHOK LEN W He WMeeT HUKAKUX
noBpexaeHuit. Mpn o6HAPYKEHUU MNOBPEXAEHWN, nepes BKNOUEHWEM CTaHKa, Heo6Xo4MMO
CBf3aTbCA C 3aBOAOM-U3rOTOBUTENEM U TOPrOBbIM NPeACTaBUTENEM.

CTaHok yCTaHaBnnBaeTCca Ha nony c TBepJJ,OI?I pOBHOI?I FOpMBOHTaHbHOI;I nosepxHocTbio. Mpn
YCTaHOBKe N nepemeleHNn CTaHKa AepXunte ero UCKNKYNTENbHO 3a pamy.

Mepep sKkcnayaTaumein cTaHka HEO6XOAMMO:

1) MoAKNUNTb 3NEKTPUUECKYI0 ceTb 400B, Ans 3TOro HEO6XOAMMO MCMOMNb30BaTb PO3ETKY,
MAYLYI B KOMMJIEKTe CO CTAaHKOM, BHYTpWU MmeeTcss mapkuposka L1 L2 L3 N PE koTopyto
Heo6xoAnMo co6/1t0AaTb NPMU MOAKOUEHNIN PO3ETKN K MUTAIOLLEN CETU.

2) 3a3emnuTb Kopnyc (pamy) cTaHka.

6. MOJTMPOBKA LLUTOKA PYNIEBOW PEMKWU

MopsaoK paboTbl CO CTAHKOM, Ha MpUMepe NOoIMPOBKY WTOKA PyneBo perku, Cleayiowni:

1. YcTaHoBUTE WITOK pyneBoVI pe|7|K|/| B MAaTPOH u cBeauTe Kynayku naTtpoHa C NOMOLbIO Knkoua,
noCTaBNAEMOro B KOMNJeKTe.

2. BpauieHnem maxoBuUKa NoaBeamnTe 3afHI0 6a6Ky C KOHYCOM Tak, YTO6bl KOHYC Nonan B KOHYC
Ha TOPLEBOW YaCTU WTOKA. 3aTAHNUTE HAAEXHO KyNauku NaTpoHa U MaxoBUK.

3. OnycTuTe 3awWwuTy naTpoHa. BknwounTe nuTaHne CTaHKa NOBOPOTOM KHOMKW 4 U HAXaB KHOMKY
«MYCK» 3anyctute npunsoga.

4. 06BefMTe NONOCY HAXAAUHOW Bymaru BOKpyr obpabaTbiBaemoii getanu (cm. puc. 2).

A BHUMAHMWE! ByabTe aKKypaTHbl, UT06bl He OTPOHYTLCA A0 BPALLAIOLLENCA ACTaNN.
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5. OTnoNupynTe WTOK HAXAAUHOW 6ymarow ABMXEHUAMU BAOMb OCU AeTanu, Nepuoauyecku
MEHSITE MeCTO KOHTaKTa HaXxgauHomn 6ymaru ¢ geTtanblo.

& BHUMAHMVE! Mpu nonupoBKe yAepXXUBaNTe HAXAAUHYI0 Gymary AByMs pyKamu, KaK NOKa3aHo
Ha pucyHke 3. fipyrue cnocobbl yaepxaHua TPaBMOOMNACHbDI.

o~ _W
o

PucyHok 3

6. M0 3aBepLIEHNIO NOMNPOBKM OCTAHOBUTE MPUBOA CTaHKA U CHUMUTE LWITOK B NOPAAKE 06paTHOM
yCTaHOBKe.
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1. OBCTYXUBAHUE CTAHKA

CTaHOK paccuMTaH Ha ANUTENbHbI NMepuoA 3KCMyaTaunm U He UMeeT 0Cob6bix TpeboBaHUN K
o6cnyxunBaHuo. OfHaKo ANA MaKCUManbHOro nepnoga 6e30TKasHOM aKCnayaTauum Heo6Xoaumo
perynsapHoO NPoBOAUTb €ro OCMOTP W, OMUCAHHbIE HUXe, PaboTbl:
* Nocne OKOHYaHMs paboyen CMeHbl OUMLLANTE CTAHOK OT 3arpsA3HEHUN C MOMOLLbI MSATKON
LWEeTKK, BETOLL K.
+ B npouecce 3kcnayatauuu KOHTponupynte paboTy 3nekTpoaBuratens. HeobbluHbie 3BYKM,
upesMepHbIii HarpeB n BUGpPAL MM CBUAETENbCTBYIOT O €10 HEUCNPABHOCTH.

7.1. YnucTka mn yxon

[Ns OUMCTKM NOBEPXHOCTU CTAHKA CfeayeT UCNonb3oBaTb MArkMe candeTkm Unu BeToLb,
MCNONb3ys HENTPanbHble YnCTALLMe CPeACcTBA. Bo 3bexaHne Kopposuu, BbIXoa U3 CTPOs Unu
MoBpeXeHUA CTaHKa HeloMyCTUMO NPpUMEeHeHe abpasnBoB 1 pacTBopUTenen.

8. YTUTN3ALUNA

O6opy,uosaHv|e, NMPU3HAaHHOE HENPUTOAHDbIM K 3KCNyaTauumn, noaNexXunT yTunnsayun.

O6opynoBaHMe He MMeeT B CBOEN KOHCTPYKUMMU KaKUX-TMBO XMMUUECKUX, BUONOTMUYECKUX UMK
PafMOaKTUBHbIX 3/1EMEHTOB, KOTOpble Npu CO6MOAEHUN MPABUN XPAHEHUS M 3KCMayaTauum
MOFnn 6bl MPUHECTH YyiLep6 340POBLI0 NIOAEN NN OKPYXaloLLen cpeae.

yTunusauuss 060pyfoBaHWsA  [OMKHA COOTBETCTBOBATb  MECTHbIM, PErvOHaNbHbIM 1
HaLWOHaNbHbIM 3aKOHOAATE/NbHBIM HOPMaM W perfnameHTam. He Bbi6pacbiBaTb B OKpYXaloLLyo
cpesy matepuan, He o6najaloumMii cnocobHOCTbIO 6uonornyeckn pasnaratbea (MBX, pesuHa,
CUHTETMUECKME CMOSbl, HedITeNpPOAYKTbI, CUHTETUUECKME Macia v np). Ang yTunmsauum Takux
maTepuanos Heob6xoAMMO 06paLaThcsa B hupmbl, Cleunanusnpyowmnecs Ha cbope n ytunmsauum
MPOMbILLIEHHbBIX OTXOAO0B.

MeaHble W anioMUHMEBbIe AeTanu, npeacTaBnslowmMe cob6oi OTX0Abl LBETHbIX MeTannos,
noanexar cbopy u peanusavuu.
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+38 067 459 42 99
+38 050 105 11 27
(SN
E-mail: sales@servicems.eu
Website: servicems.eu

NPEACTABUTE/NBCTBO B NOJIbLUE
STS Sp. z o.0.
yn. GamunuinHas 27,
03-197 BapwaBa

+48 833131970
+48 886 89 30 56
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Website: msgequipment.pl

CNY)XBA TEXHUYECKOI NOAAEPYKKM
+38 067 434 42 94
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